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MUSTERI BILGILENDIRME FORMU
KONU: Dekapan artiklarini temizlemek gerekli midir? Nasil temizlemeliyim?

Sert Lehim uygulamalarinda dekapanin gorevi birlestirilecek bolgenin temizlenmesi ve
yuzey gerilimini azaltarak ergiyen sert lehim alagiminin kilcal ( kapiler ) ilerlemesini saglar.

Sert lehim isleminden sonra dekapan temizligi zorunludur. Iki ayr1 adimdan olusur.
Birincisinde, dekapan kalintilarin1 yok eder, ikicisinde sert lehimleme sirasinda olusan oksitler
temizlenir. Dekapan temizligi basit fakat énemli bir operasyondur. (Dekapan kalintilari kimyasal
olarak koroziftir, kaldirilmazlarsa belirli noktalarda birlestirmeyi zayiflatabilirler.) Dekapan
temizliginin en kolay yolu pargalar1 60 - 85 °C civarinda sicakliktaki sodali suda yikamaktir. Eger
camsl1 kalintilar mevcutsa fircalamak gerekebilir. Yeterli miktarda dekapan kullanmadiginda ise
problem olabilir. Ciinkii yetersiz miktardaki dekapan oksitlere ¢abucak doyar, rengi yesil veya
siyaha doner. Bu tip dekapan artiklari ancak 60 - 70 °C sicakliginda %25 ‘lik HCL asit (tuzruhu)
cozeltisinde ¢ozilebilir. Asit ¢ozeltisi ile yapilan dekapan temizliginden sonra ana malzeme
mutlaka su ile yikanmali ve kurutulmalidir.



